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湖北橡胶自动供料

发布日期: 2025-09-24

    自动供料系统用途：PVC塑料制品厂家，用来配置小料对于大型PVC管材、型材、板材挤
出生产厂家，先进的搅拌干燥机是必不可少的。传统的混料工序是人工称重配料，投入混合机组，
混合好的物料人工搬运至挤出机。这种生产方式适合只有几条线的小工厂，对大型PVC产品生产
工厂来说，这种方法缺点很多：1，人工配料，易出错。称重配料是一个机械枯燥的重复动作，工
人很容易疲劳，而出现配错料的情况，而当出错后，要么没有发现，要么发现了也不敢向领导汇
报，导致产品合格率波动。2，劳动强度大，人力成本高。3，相关化学原料对操作者的身体健康
有危害。为解决这些问题，我司设计了电脑自动控制称重、配料、输送系统的解决方案。本方案
的基本流程为：自动称重，称重完毕的物料投入混合机组，辅以管道输送至挤出机。与传统的方
法相比这种方案的优点是：1，由电脑控制的自动配料系统提高了配料的精度和效率，降低了对操
作者的化学危害。2，管道输送减少了人力劳动成本，提高了生产效率，另外物料在封闭的管道中
输送也避免了粉尘对车间环境的污染。
粉体行业自动供料哪家好？湖北橡胶自动供料

    你可能不知道的自动供料系统：1.自动供料系统比较大特点是高效，节能环保，节省成
本，稳定性好，扩充功能强大，生产现场环境改善，触摸式操作更为人性化，统一可实现无人化
管理。2.中央供料系统与单机所用场地不同。原料集中存储或堆放、粉尘集中收集，远离生产加
工现场，主机旁的工作条件得到改善，从而提高了车间良好整洁的生产环境，可确保原料不受污
染。单机则需要更多地方摆放原料，原料摆放混乱，在添加原料时容易出错，粉尘不能集中收集。
3.塑料自动供料时如需除湿干燥也为集中处理，可保障原料在输送过程中不受潮，总体电热功率
低。原料输送为密闭式，并可控制注塑机原料使用量。如车间使用空调，系统集中处理热量不会
散发到车间，从而使环境温度不受影响。单机输送所有干燥都只能放在主机旁边，热量直接释放
到车间。4.集中控制台可实现控制一台真空泵及多台真空泵同时对注塑机上料，还可对系统的外
部信号和系统的工作状态以及可能的故障进行实时的监控。5.自动供料系统可实现多种不同原料
输送，将处理原料按设定好种类合理分配，快速切换原料，单机则不能对原料进行选择切换输送，
单机只能一对一供应不能选择。
湖北橡胶自动供料厂家直销自动供料设备售后保障。

    自动供料系统采用真空传送方式，通过集中的管路系统将塑料原料从储料罐输送到中央
除湿干燥系统，然后将干燥后的原料输送到每台注塑机中。自动供料系统采用“一台机器一根
管”的设计方式，保证整个系统的空气对原料进行输送，防止除湿干燥后的原料回潮。同时在每
个输运行稳定，绝无堵料的现象发生。它配合中央除湿干燥系统使用，可使用除湿干燥送循环后
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会对输送管线进行清理，确保管路内没有残余的粒料，在避免原料回潮的同时，也保证了加入注
塑机中的原料性能的一致。在真空负压作用下原料中原由的粉尘会通过粉尘过滤系统被过滤出来，
有助于提高成型产品的质量。

   为了提高自动供料系统的利用率，设备的正常运行，离不开对设备的正常维护保养。一、月
维护保养每月定期对医用自动供料系统设备进行检查，例如管路连接器的气密性检查，除尘装置
的过滤器清理，密封件的检查，截风阀和截料阀的检查，电器部分的检查等。二、季度维护保养
每个季度的维护检查，如真空站的风机的温升情况，输送管路的紧固性如何，弯道部分的情况，
压缩空气软管的情况，各气缸、电磁阀的情况，透明软管的情况等。三、年维护保养每年对医用
自动供料系统设备进行维护，比较好利用节假日对设备整体检修，更换易损件。颗粒物料自动供
料厂家直销.

   大型挤出机或多台挤出机的并排同时自动供料机出产料斗的供料方法也即是我们常常听
到的中心供料系统，可选用绷簧上料系统，集中供料系统，全自动供料系统，集中供料系统，主
动上料系统真空上料和压缩空气管道运送上料等方法。(1)绷簧上料系统设备：它是把一根旋绷簧
装在橡胶管内，绷簧直接由电动机驱动，在橡胶管内高速旋转。当料斗需求上料时，发动电动机
股动绷簧旋转，质料被绷簧螺旋股动上升，橡胶管上端对准料斗处开有一排料口，上升至排料口
处的质料被绷簧旋转的离心力抛出排料口，进入料斗。此种上料设备构造简略，操作和修理都很
便利，适合于粒料和粉料的运送。(2)集中供料系统设备：主要由风机、吸气管、储料仓、吸料管、
过滤网、电控箱等零部件构成。当中心供料系统料斗需求上料时，风机2发动，经过吸气管4和过
滤网3，使中心储料仓内形成负压;与此同时，与中心储料仓及质料箱相连接的吸料管把质料箱中
的质料吸入中心储料仓内，当吸入一定量时，上料继电器动作，中心供料系统风机中止作业，吸
料作业中止;这时排料活门翻开，为挤出机料斗供料然后到中心供料系统的效果。(3)全主动供料
系统设备：选用全主动空气管道运送上料的方法，多应用于几台挤出机并排搭档出产供料。专业
制造自动供料设备厂家直销。湖北橡胶自动供料

颗粒物料自动供料按需定制.湖北橡胶自动供料

通过机器人替代、软件信息化、柔性化生产等方式，生产型企业可实现上下游信息透明、协
作设计与生产，提升了生产服务的质量与效率。行业内生产型企业普遍通过增加科技加入、提高
产品科技含量的方式提升产品性能和质量，摆脱同质化困境，以期在日益激烈的市场竞争中占据
主动。这一情况客观推动了我国工程机械技术水平的提升，自主品牌企业竞争力得到增强。在我
国经济步入发展新常态后，密炼机上辅机，自动计量系统，高精度配料机，真空上料行业也处于
新旧增长模式转换的关键时期，实施转换的独一途径是依靠科技创新驱动发展。细分市场看，推
土机、平地机市场呈现出较大的回落趋势，上述两个有限责任公司市场出口也在收缩。(下滑具有
一定的周期性，推土机在2018年销量大涨)而汽车起重机则成为了工程机械行业“明星产品”。湖
北橡胶自动供料


